Materialovy list ¢.001

Hadicové spony ANACONDA jsou idedlni pro spojovani a uchycovani vSech typt hadic

v Siroké Skéle odvétvi. Zakladnim principem je Snekové ulozeni Sroubu ve stfedu spony, ktery
zarucuje pevné spojeni a vysokou tésnost spoje. Montaz i demontaz spony je velmi
jednoduchd, je mozné pouzit bézny Sroubovak na Srouby nebo Sestihran.

Materialové provedeni hadicovych spon ANACONDA:

W1 — paska a domecek spony je vyrobena z pozinkované oceli (ekv. CSN 11321).
Sroub - pozinkovand ocel s modrym chromatem.

W2 — paska a domecek spony jsou vyrobeny z nerez oceli.
Sroub - pozinkovand ocel s modrym chroméatem (ekv. CSN 17040).

W4 — cela spona (paska, domeéek i §roub) je vyrobena z nerez oceli (ekv. CSN 17240).

W5 — cela spona (paska, domecek i Sroub) je vyrobena z nerezové oceli se zvySenou odolnosti
proti slané vod¢ a kyselinam. Nelze magnetizovat (ekv. CSN17346).

HSL — tyto objimky jsou vyrobeny z pozinkované slitiny, Sroub mé pevnost 8.8. Uréeno do
tézkych provozl

Informace o utahovacich momentech hadicovych spon ANACONDA.

Hadicova spona ANACONDA W1, W2, W4, W5

upinaci doporuceny destrukéni
rozsah v mm Sitka pasku utahovaci moment (Nm) utahovaci moment
(Nm)
8-12 9 mm 2,5-3,0 4,5
10-16 9 mm 3,0-35 4,7
12 -20 9 mm 3,0-35 4,9
16 - 25 9 mm 3,0-35 5,2
20-32 9 mm 3,0-35 5,5
25-40 9 mm 3,0-3,5 6,0
32-50 9 mm 3,0-35 6,0
40 - 60 9 mm 3,0-3,5 6,0
50-70 9 mm 3,0-35 6,0
60 - 80 9 mm 3,0-35 6,0
70 - 90 9 mm 3,0-35 6,0
80 - 100 9 mm 3,0-35 6,0
90-110 9 mm 3,0-3,5 6,0
100 — 120 9 mm 3,0-35 6,0
110 - 130 9 mm 3,0-35 6,0
120 - 140 9 mm 3,0-35 6,0
130 - 150 9 mm 3,0-35 6,0
140 - 160 9 mm 3,0-35 6,0

VéEtsi upinaci rozsahy jsou mozné pouze na objednavku.



